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1 EPO< 

Bescfimlbung 

In der EP-A-142 904 tst eine Schlauchbeutei- 
packung und deren HersteJfverfariren beschrteben. 
Die Packung hat eine L&ngsfiossennaht und zwei 
Querilossen so wie ein Aufreissband parallel zur 
Langsnaht. Die Packung wird hergestellt. indem 
Einschlagmaterial von ^iner Rolle abgezogen. mit 
dem Aufreissband bestUckt und um korrtinuierlich 
zugefUhrte Produce cjewickelt wird, worauf die 
Langsnaht erstellt wird. Schliessfich werden die 
Quernahie gesiegelt und gteichzeHig die Bnzelpak- 
kungen abgetrennt. 

Der vorltegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine kostengUnsiige Schlauchbeutelpak- 
kung zu schaffen. Diese Aufgabe wird erfindungs- 
gemass durch die Merkmalskortibination des An- 
epruche 1 gefdsL Das erfindungsgemMsse Herstelh 
verfahren ist im Anspruch 11 definiert Nschfolgend 
wird die Erfindung anhand Ztjicnnungen naher er- 
iaufert Ee zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht einer Schlauchbeuleipafc- 
kung mit drei NahrungernittelstUcken gemass er- 
ner ersten Ausftlhrung der vorliegenden Erfin- 
dung, 

Pig. 2 eine Seftenansicht dieser Schlauchbeutel- 
paokung. 

Fig. 3 eine Fronlansicht dieeer Schlauchbeutel- 
packung, 

Fig. 4 erne Draufefcht einer Schiauchbeutelpak- 
kung mit drei NahrungsmittalstUcken gerrtass ei- 
ner zweiien Auefuhrung der vorfiegenden Erfin- 
dung, 

Fig. 5 eine Serbsnansicht dieser SchlauChbeutel- 
packung. 

Fig. 6 eine Frontansicht dieser Sehlauchbeutel- 
packung, 

Fig. 7 bis 10 vsrschiedenen Yarlanten des im 
Fig. 4 eingefcreisten Bereiche mit einer vergros- 
eerten Daretelking von Querperforterung und 
Aufreissband, und 

Fig. 11 in schematisqher Darstelfung eine Ein- 
richtung zur Herstellung einer Schlauchbeutel- 
packung nach der Erfindung. 
In den Rguren 1 bis 3 1st eine ungezwfckelte 
Serienpackung 1 dargestelft, die im wesentnchen 
aus einer schlaixchf&rmig bearberteten Verpak- 
kungsfoiie bestehi, deren LSngsrander durch eine 
FlossennaM 2 miteinaridef verbunden sind, um 
eine ffache Schlauchbeutelpackung zu bilden. Die 
obere breite Verpackungawand 3 dee derert ausge- 
bildeten Schlauches ist auch durch QuernShte 4, 5, 
6 und 7, die von einem Uangsrand zum anderen 
verlaufen, mit der unteren breilen Verpackungs- 
wand 8 dee Schlauches verbunden, so dass zwf- 
schen die sen zwei brerten VerpackungewSnden 3 
und B des Schlauches flache transversal liegende 
NahrungemmeiGtQcke 9. 10 und 11 eirtgeechloeeen 
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sind. 

In den Figuren 4 bis B ist eine gezwickelle 
Serienpackung 21 dargesiellt, die im wesentlichen 
aus einer schlauchformig bearbeiteien Verpak- 

5 kungsfotie beeieht, deren LangsraYtder durch eine 
Flossennaht 22 miteinander verbunden sind, um 
eine flache Schlauchbeutelpackung zu bilden. Die 
obere breiie Verpackungswand 23 des derart aus- 
geoiidetsn Schlauchee ist auch durch QuemaTile 

10 24, 25r 26 und 27. die von einem Langsrand zum 
anderen verlaufen. mit der unieren breiten Verpak- 
kungswand 2B des Schlauchee verbunden, so dass 
zwischen diesen zwei breiten Verpackungswanden 
23 und 23 des Schlauches flache transversal lia- 
rs gende NaJirungsmrttelsiQcke 29, 30 und 31 einge- 
schlossen sind. 

Die Quernahte 4, 5 , 6 und 7 nach Rg. 1 bis 3 
und die Quernahte 24, 26, 26 und 27 nach Fig. 4 
bis 6 erstrecken stch wie gesagt durch die ganze 

20 Breite des Schlauches, um jeweiis eine absoiut 
dichte Verpackung zu erzeugen, auch warn nur ein 
Einschlagmaterial verwendet wird. 

Im Bereich der Quernfihte 5 und 6 (Fig. 1) bzw. 
25 und 26 {Rg. 4) befinden sich ISngs dereelben 

sb veriaufende SchwSichurtgsiinfen 12 und 13 (Fig. 1) 
bzw. 32 und 33 (Fig. 4)> an denen die einzeinen 
Verpackungseinheiten, in denen sich die Stacks 9. 
ia und 11 befinden, einfsch abgetrennt werden 
feonnen. Solche Schvrachungslinien kfinnen bei- 

ao spielsweiee durch Perforaiionen realisiert werden. 

im Bereich des Schlauchrandes und parallel 
zur Langsllossennaht 2 (Fig. 1) ist efn Aufreissstrei- 
fen Oder Aufreissband 14 angeordnet. und zwgr 
vorzugsweise an der der L&ngsnahi 2 gegenQber- 

99 liegenden Verpackungswand 3. 

Im Bereich der Schlauchrander und parallel zur 
L&ngsflossennaht 22 (Fig. 4) sind zwei Aufreiss- 
slreifen Oder AufreissbSnder 34, 34' angeordnet, 
und zwar vorzugsweise an der der Langsnaiit 22 

40 gegenUberliegenden Verpackungswand 23. 

Im Bereich der Stetlen. wo sich das Aufreiss- 
band 14 bzw. 34 Oder 34' und die Scnwachurigsii- 
n'ten 12 und 13 bzw. 32 oder 33 kreuzen, sind 
Aufreisshilfen. beispieisweise in Form von Kerb- 

44 schnitten Oder Sinschnitten vorgesehen, in den R- 
guren 1 und 2 bzw. 4 und 5 sind die Aussenquer- 
fiossen mH 4 und 7 bzw. mft 24 und 27 und die 
innenquerfiossen mit 5 und 6 bzw. mit 25 und 26 
bezeichnet. Die Innenquerfiossen trennen jeweiis 

so zwei NahrungsmittelstUcke, wShrend die Aussen- 
querilossen sich an den Enden des SchlauchDeu- 
teis befinden. Dabei kornen im &'nne der Erfin- 
dung sowohl die Innenquerfiossen als auch die 
AuBsenquerfloeeen jeweile mit gleich" Oder un- 

55 gleichartcgen Aufreisshilfen versehen sein. 

RJr das Einschlagmaterial und die Art. wie das 
Aufreissband angeordnet ist, konnen alle beliebi- 
gen AusfUhrungen gemass dem Stand der Technik 
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gewShll warden, erfindungsgernass soli jedoch zu- 
nachst daa Aufreissband durchgehend. das heisst 
durch mehrere Verpacfcungseinheiten hindurch an- 
geordnet sein. und zwar vorzugsweise auf der Ver- 
packungewand geWebt Die Erfindung ist daher 
grundsatelich unabhangig davon, oft und wle der 
Schlauch beschriftet isl. vorzugsweise befindet 
sich jedoch das Aufreissband crt einem Abstand 
von der Packungsmitte, der mindestens 0,6-maJ so 
gross wie die halbe Packungsbreite ist. Soiche 
Aufreissbander k&nnen auch nachtfMglich zusanv 
men mit den Perforaiionen der Qiierfloesenschwa- 
chung geschwacht oder sogar vGllig durchtrennl 
sein, 

In der Ausfuhrung nach Fig. 7 weist die Schwa- 
chungslinie 32 beispietewefse eine Zick-Zaok-Bn- 
kerbung 35 auf, die sich im Bereich des Auireiss- 
bandee 34 befindet. 

in der AusfQhrung nach Fig, 6 weist die Schwa- 
chungslinie 40 beispieiaweise eine einfaohe Bn ker- 
bung 45 auf. die sich im Bereich des Aufreissban- 
des 34 befindet 

In der AusfQhrung nach Rg. 9 weisi die Schwfi- 
chungsiinie 50 belspislsweis© einen efnfachen Ein- 
schnitt 55 auf. der afch im Bereich dee Aulretss- 
bandes 34 befindet 

In der AusfUhrung nach Fig. 10 weist die 
Schwa chungslinie 60 beispieiSweise eine kurze Un- 
terbrechung 65 auf, die sich im Bereteh des Auf- 
reiBabandes 34 befindet. 

Die Vorleile der Schlauchbeutelpackung mil 
Aufreissliilfe nach der vorliegenden Erfindung be- 
stehen darin, dass nur ein Einschlagmaterial beno- 
Ugl wird. dase die Pacfcung mit etner hohen Fabri- 
kationsleistung herstellbar und fQr die Konsumen- 
ten bequem zu bffnen ist, dass das Aufreissband 
optisch durch Aufdruck kenntllch gemacht werden 
kann und dass die Einzelpackungen hygienisch 
aind, well keine Verschmutzung durch die Perfora- 
lionen eindringen kann, da jeweils nur eine Portion 
getfffnet wird und der Rest hygienisch verpackl 
bieibt. 

Die Elnrichtung nach Fig. 11 weist zwei Gross- 
rollen 71 und 72 und zwei kleine Vorratsrollen 73, 
74 auf* von denen das Einschlagmateria] 75 bzw. 
das Aufreissband 76 abgezogen wild. Die zu ver- 
packenden produkie werden durch einen Forderer 
77 zur Verpackungsstation 78 gefUhrt. In der zu- 
nachst die Aufreissbander auf daa Einschlagrnaterp 
a! aufgebracht werden. bevor der Schlauch gelahel 
wird. Dann werden die SlOcke eingebracht, bevor 
die Langsnaht erstellt wird. tn einer weiteren Sta- 
tion 79 wird nachtraglich die Quemahl ausgefUhrt. 
Die QuBrperforierung bzw. die Trennung wird auch 
in dieser Station 79 Oder sp&ter dutehgefuhrt 



patontansprUche 

1. Schlauchbeutelpackung mit einer Flossennaht 
in LSngsrichtung und mindestens drei dazu 

g quer angeordnete Querflossen, derart daaa 

sich zwtechen zwei Aussenquerflossen minde- 
stens eine Innenquerflosse befindet, wobei pa- 
rallel zur Lgngsfiossennaht (2; 22) mindestens 
etn durchgehendes Aufreiasband (14; 34, 34*) 

10 angeordnet ist 

2. Schlauchbeuielpackung nach Anspmch 1, da- 
durch gekennzaichnei, dass beide Aussen- 
querflossen (4 f 7; 24, 27) im Bereich des AuF- 

rs reissbandes (14; 34. 34') eine Aufreisehilfe (35; 

45; 55; 65) aufweisen. 

3. Schlauchbeutelpackung nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet dass mindestens 

20 eine Innenquerflosse (5; 25) im Bereich des 
Aufreiesbandes (14; 34. 34*) eine Aufreisshilfe 
(35; 45; 55; 65) aufweist 

4. Schlauchbeutelpackung nach einem der An- 
25 spruche 1 bis 3, dadurch gekermzeichnei, dass 

die Aussen- und Innenqueriiossen gieichartige 
Aufreisehirfen (35; 45; 55; 65) aufweisen, 

5. Schlauchbeutelpackung nach einem der An- 
sa sprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet dass 

mindestens eine innenquerflosse (5, 5; 25, 20) 
mindestens eine Schwachungs-Perforationsli- 
nie (12, 13; 32, 33) aufweist 

as 6. Schlauchbeutelpackung nach einem der An- 
sprUche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens ein Aufreissband (14; 34, 34") an 
der tSngsnaht (2; 22) gegenuberiiegenden 
Verpackungswand (3; 23} angebracht ist 

40 

7- Schlauchbeutelpackung nach einem der An- 
sprllche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
daa Aufreissband (14; 34, 341 auch teflwetee 
von der Perforation der Querflossen*Schwa- 
4& chungs-Perforationslinie (12. 13; 32, 33) ge~ 
schwMchl ist 

& Schlauchbeutelpackung' nach einem der An- 
aprUche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet dass 
so das Aufreissband (14; 34) vonstandig von der 

Perforation der Querflossen-Schwachungs-Per- 
forationslinie (12, 13; 32. 33) durchtrennt ist 

9. Schlauchbeutelpackung nach einem der An- 
$s sprUche 1 bis 8. dadurch gekennzeichnet. dase 

daa Aufreissband (14; 34. 34 1 ) sich in einem 
Ab stand von der Packungsmitie befindet, der 
mindestens 0,6-maj so gross wle die haibe 
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Packungsseite Ts*. 

10. Schlauchbeutelpgckung nach einem der An- 
spruche 1 bis 9. dadurch gefcennzeichnet class 
die Schlauchbeutolpackung gezwickelt ist. 

11. Verfahren zur Herstellung einer Schlauchbeu- 
telpackung nach einem der AnsprDcne i bis 
10. gekennzeicnnet durch folgande Verfahrens- 
schritte: 

- Abzrehen das Bnschlagmateriate ab Rol- 
le. 

- Aufbringen von mindestens einem Auf- 
reissband auf das Einschlaomaterfsl pa- 
rallel zu den Langsrandem des Bn- 
schleo materials, 

- Fatten des Schlauches, 

- Einbringen dor ProduktstQcke, 

- Erstellung einer Langsflossennaht dunch 
Versiegetn der beidan Langsrander des 
EinschlagmaterialSp 

- Ererellung von Ouemahten, und 

- Ablrennen der Packung, derart dass sfe 
mindestens drei Querflossen aufweist 
und $ich dad Aufreissband Uber minde- 
stens zwei Teilpackungen erstreck!. 

12. Teilpackung hergestelrt nach dem Verfahren 
gemass Anspruch 11. umfasaend eine Langs- 
flossennaht (2, 22) und zwei QuerHossennfihte 
{4-7, 24-27} aowie mindestens ein parallel zur 
LiangsHossennaht (2, 22) verlaufendes Auf- 
reissband (14, 34), wobei in beiden Querflos- 
sennahien benachbart dam Aufrelssband ie 
eine Aufreisskerbe {35, 45, 55) geschnitien ist. 

Claims 

1. A tubular bag package having a fin seam m the 
longitudinal direction and at least three trans- 
verse fins disposed transverse thereto in such 
a manner mat at least one inner transverse fin 
is located between the two outer transverse 
fina, wherein at least one continuous tear-open 
strip (14; 34, 34') is disposed parallel to the 
longitudinal fin seam (2; 22). 

2. A tubular bag package according to claim 1. 
characterised in that Ehe two outer transverse 
fins (4, 7; 24, 27) comprise a tear-open aid in 
the region of the tear-open strip (14; 34. 34"), 

3l A tubular beg package according to claim 1 or 
2, characterised in that at least one inner trans- 
verse fin (5; 25) comprises a tear-open aid (35; 
45; 55; 65) in the region of the tear-open ship 
(14; 34. 34"). 



4. A tubular bag package according to any one of 
claims 1 to 3, characterised in that the outer 
and the inner transverse fins comprise similar 
tear-open aids (35; 45; 55; 65). 

5 

5. A tubular bag package according to any one of 
claims 1 to 4, characterised in thai at least one 
inner transverse fin (5. 6; 25. 26) comprises at 
least one weakening-perforation line (12. 13; 

id 32. 33). 

6. A tubular bag package according to any one of 
claims 1 to 5, characterised in thai at least one 
tear-open strip (14; 34. 34') is provided at the 

76 longitudinal seam (2; 22) of opposing pack- 

aging waifs (3; 23). 

7. A tubular bag package according to any one of 
claims 1 to 6, characterised in that the lear- 

20 open strip (14; 34. 34') is also weakened par- 

tially by the perforation of the transverse lin- 
weakeningi>erforation line (12. 13; 32. 33). 

a A tubular bag package according to any one of 
S5 claims 1 to 7, characterised in that the tear- 

open strip (14; 34) is separated completely by 
the perforation of the transverse fin-weakening- 
perforation line (12. 13; 32. 33). 

so & A tubular bag package according to any one of 
claims 1 to 8, characterised in that the dis- 
tance between the tear-Open strip (14; 34. 34*) 
and the middle of the packaging is at least 0.6 
limes as large as the half packaging aide. 

as 

10. A tubular bag package according to any one of 
claims 1 to 9, characterised in that the tubular 
bag package has a gusset. 

io 11. Method for producing a tubular bag package 
according to any one of claims 1 to 10. charac- 
terised by the following steps: 

- Pull off the packing paper from the roil, 

- Apply at least one tear-open strip onto 
4$ the packing material parallel to the lon- 
gitudinal edges of the packing material, 

- Fold the tube. 

- Insert the product pieces, 

- Produce a longitudinal fin seam by seal- 
$q inrj the two longitudinal edges of the 

packing material. 

- Produce transverse seams, and 

- Separate the packaging in such a man- 
ner that it comprises at least three trans- 

66 verse fins and the tear-open strip ex- 

tends over at least two part-packagings. 
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12, Part-packaging produced according to the 
method in accordance with claim 11. compris- 
ing a longitudinal fin seam (2, 22) and two 
transverse fin seams {4-7. 24-27) as well as ai 
least one tear-open strip (14, 34) extending 
parallel with the longitudinal fin seam {2, 22), 
wherein a tear-open notch (35. 45, 55) is cut in 
each case into both transverse fin seams adja- 
cent to the tear-open strip. 

Revindication* 

1. Emballage en forme de sachet tubulaire sou- 
pie, comportant un joint chair centre chair, 
s'etendam dans (a direction longitudinals, et au 
moine trois joints transversaux, chair centre 
chair, disposes perpendkajlairemeni au joint 
longitudinal de telle sorts qu'au molns un joint 
transversal interne ee trouve entre deux joints 
transversaux externee. dans lequel au moins 
une bande a arracher continue (14; 34, 34') est 
disposes parallelement au joint longitudinal (2; 

22) . 

2. Emballage en forme de sachet tubulaire eouple 
selon la revendicatlon 1 , caracterise en ce que 
les deux joinle transvereaux externes (4. 7: 24. 

. 27) presentent une amorce de dechirure (35; 
45; 55; 65) dans la region de la bande a 
arracher (14: 34, 34'). 

3. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
selon la revendicatlon 1 ou 2, caracte'rise' en ce 
qu'au molns un joint transversal interne (5; 25) 
presente une amorce de dechirure (35: 45: 55; 
65) dans la region de la bande a arracher (14; 
34, 34'). 

4. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
selon Tune quelconque dee revendi cations 1 a 

3, eai-addrise* en ce que lee joinle transversaux 
externes et internes pre* sen tent des amorces 
de de"chirure (35; 45; 55; 65) du mime type. 

5. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
selon Tune quelconque des revendications 1 a 

4, caracterise en ce qu'au moms un Joint trans- 
versal interne (5. 6; 25, 26) presents au molns 
une ligne de perforations d'affaiblissement (12. 
13: 32. 33). 

6. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
selon Tune quelconque des revendicatlons 1 a 

5, caracterise en ce qu'au moine une bande a 
arracher (14; 34, 34*) est places sur la paroi (3; 

23) de remballage opposes au joint longitudi- 
nal (2; 22). 



7. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
selon I'une quelconque dee revendicatjons 1 a 
6 P caracieVise en ce que la bande a arracher 
(14; 34, 34 1 ) est egalement affaiblie en partie 
s par la perforation de la ligne de perforations 

(12, 13: 32, 33) d'affaiblissement des joints 
transversaux. 

a. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
to selon I'une quelconque des revendicaiions 1 a 

7, caraaerise en ce que la bande a arracher 
(14; 34) est completement traverse par la 
perforation de la ligne de perforations (12. 13; 
32, 33) d'aHaihlissement des Joints transver- 

T6 saux. 

9. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
selon rune quelconque des revindications 1 a 

8, caracterise* en ce que la bande h arracher 
20 (14; 34, 34*) ee trouve a une distance du milieu 

de Pemballage qui est au moine egale a 0»6 
fois le demi-cote* de 1'embailage. 

10. Emballage en forme de sachet tubulaire souple 
26 selon I'une quelconque des revindications 1 a 

9, caracterise en ce que Pemballpge en forme 
de sachet tuDuiaire souple est ptie* en zigzag. 

11. Pro cede de fabrication d'un emballage en for- 
oo me de sachet tubulaire couple selon Tune 

quelconque des revendications 1 a 10. carac* 
tertse" par les 6iapes ope"rateires suivarttes: 

- Extraction du materrau de depart a partir 
d'un rouleau, 

3s - realisation d'au moins une bande a arra- 

cher sur le materiau de depart, parallele- 
ment aux buds longitudinaux de celui-ci. 

- pliage en forme de tube soupte. 

- introduction dee morceaux de produit ali- 
40 mentaire, 

- formation d'un joint tongiludinai par sou- 
dage ou scellement chair con ire chair 
des deux bords longitudinaux du mate- 
riau de depart, 

46 - formation des joints transversaux, par 

soudage ou scellement chair centre chair 
et 

- seciionnement de rembailage. de telle 
maniere quli present© au moins trois 

so joinis transversaux et que la bande a 

arracher s'etende sur au moins deux em- 
baflages partiels, 

12. Emballage partiel fabrique* par le precede' se* 
55 ion la revendicatlon 11, comprenanl un joint 

longitudinal chair contre chair (2, 22) et deux 
joints iransversaux chair contre chair (4-7, 24- 
27). ainsi qu'au moins une bande a arracher 
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(14. 34) s'etendant paran^iement au Joint lon- 
gitudinal <2. 22). une entailte d'amorce de dd- 
chiiure (35. 45. 56) etant formee dans chacun 
des deux joints transversaux a praxtmitS de la 
bande a arracher. s 
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